
 
 

     Требования к материалам от 04.10.2018 

для печати на УФ принтере Docan M10
503 

 

стр 1 (2) 

Размеры и масса: 
1. Размеры материала должны быть не более 3200х2050 мм, толщина материала не более 100 мм, 

вес одного изделия не более 100 кг и равномерным размещением не менее на 1м2. 

2. Поверхность материала должна быть ровной с обеих сторон (без сгибов, вмятин, волн); Пере-

пад по толщине материала не может превышать 1 мм. 

3. Материал должен иметь минимум две ровных (прямых) сторон (для позиционирования печа-

ти). В противном случае берется наценка за попадание.  

 

Упаковка и маркировка: 
1. Материалы должны поставляться в необходимой транспортной упаковке обеспечивающей со-

хранность материала (в этой же упаковке материал будет отгружен), если необходима допол-

нительная упаковка, то это необходимо указать в заявке 

2. Упаковка материала должна содержать ярлык с наименованием заказчика, номером заказа, ко-

личеством, типом и размерами материала 

3. Материалы должны быть упакованы в коробки весом не более 30 кг для ручной переноски. 

Упаковка весом свыше 30 кг  должна быть выполнена в виде ящика, с местами предназначен-

ными для использования подъемно транспортных механизмов 

 

Сопроводительная документация и приемка: 
1. Приемка материалов осуществляется только по количеству, дефектовка материалов по каче-

ству происходит только в момент подготовки материала к печати 

2. Дефекты, не обнаруженные при приемке по количеству, подлежат уведомлению клиента. В 

случае игнорирования данных фактов печать заказа останавливается и ответственность за сро-

ки и качество работ производитель не несет. Дальнейшая печать на дефектном материале воз-

можна только после письменного согласия клиента на печать на данном материале 

3. Материалы должны поставляться с сопроводительными документами, с обязательным указа-

нием реквизитов заказчика, номера заказа, типа материала и его размеров. 

4. Материал должен поставляться в чистом виде 

5. Размеры материала должны соответствовать размера макета, а также размерам, указанным в 

заявке и сопроводительных документах. В случае их несоответствия – плюс 2 дня к сроку го-

товности заказа. Письменное уведомление заказчика обязательно. 

6. Время работы склада по приемке материала с 8:00 до 17:00 обед с 12:00 до 13:00 

 

Прочие требования: 
1. Допустимая норма брака при печати составляет до 5% от площади нанесения изображения. 

При печати штучных изделий на материале заказчика на технологические нужды производства 

(для тестовой печати) необходимо не менее 1 заготовки.  

2. Гарантия на печать на материале заказчика – только от выцветания. За достаточный уровень 

адгезии и механическую стойкость нанесенного изображения на материалах заказчика несет 

заказчик. По требованию заказчика можем предоставить тестовую печать на материале заказ-

чика. На основании тестовой распечатки заказчик самостоятельно принимает решение о каче-

стве печати и адгезии.  

3. Если материал или изделие не предназначено или не подготовлено к УФ печати (там, где нуж-

но в процессе печати «подклеить, подложить, прикрепить… и т.д.») гарантия на успешную и 

качественную печать не дается. 
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Специальные требования. 
1.  Стекло 
Стекло должно поставляться: 

1. С обработанными торцами. 

2. Для изделий площадью более 0,5 м.кв. притупление острых углов обязательно. 

3. Изделия с габаритом более 1 метра должны изготавливаться из закаленного стекла 

4. Если изделие из сырого стекла (вставка в шкаф-купе) оно должно иметь видимую  маркировку 

на стекле о том, что стекло СЫРОЕ. Ответственность за целостность СЫРОГО стекла с габа-

ритами более 1 метра поставщик не несет 

5. Допустимая норма боя для сырого стекла составляет 10% от общего количества изделий крат-

но одному изделию. Упаковка со стеклом должна быть промаркирована – ХРУПКОЕ СТЕК-

ЛО.  

2. Мебельные фасады* 
1. При поставке фасадов на печать должна предоставляться схема расположения фасадов, раз-

мещения на них отверстий под фурнитуру (как лицевую, так и крепежную). 

2. Фасады МДФ должны поставляться в защитной пленке без дефектов – в противном случае 

претензии по механическим повреждениям не принимаются. 

3. Фасады и прочие материалы не должны иметь явных дефектов поверхности, скручивания, 

вспучивания и другой деформации плоскости. 

4. Фасады отгружаются упакованными в стрейч-пленку. Сверление дополнительных отверстий 

после печати рекомендуется производить через стрейч-пленку 

5. Ответственность за реакцию фасадов на УФ-излучение поставщик не несет. 

 

Важные моменты, возникающие в процессе УФ-печати: 
Для закрепления краски на поверхности многие материалы (оргстекло, МДФ панели, 

ЛДСП, стекло) обрабатываются праймером (активатором для лучшего закрепления краски 

на поверхности материала). После печати могут оставаться разводы (беловатого или мато-

вого оттенка). Эти разводы могут быть видны если смотреть на изделие прямо или под уг-

лом.  

 

Материалы, не отвечающие техническим требованиям для УФ-

печати: 
 Ворсовые поверхности 

 Поверхности с неровно обработанными краями и заусенцами 

 Эластичные материалы (при сгибе материала после печати краска может лопаться) 

 Материалы с низкой температурой плавления (менее 50 градусов Цельсия) 

 Материалы чувствительные к УФ излучению, спирту. 

 

*Мебельными фасадами является изделия из ЛДСП и МДФ. 


